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INTRODUCERE

Stimate colantator auto,

Acest ghid extins iti ofera
orocedurile corecte si
ounele practici profesionale
oentru a realiza colantari
auto la standarde premium.

Am structurat continutul
astfel incat sa poti aplica
totul imediat in atelier:

m Pregatirea suprafetei
si post-incalzirea

m Liniile corecte de
racletare si taiere

m Reducerea tensiunii
foliei si eliminarea
punctelor de stres



PREGATIREA
SUPRAFETE!

PARTEA 1

Pregatirea corecta a suprafetei este responsabila
pentru peste /0% din calitatea finala a colantarii.

Etapele obligatorii sunt:

m Spalare completa (presiune + detergent auto)
= Decontaminarea chimica si mecanica

m Degresare cu Surface Cleaner profesional

m Stergere cu microfibra fara scame

m Verificarea zonelor sensibile (canturi, imbinari,
margini)



PREGATIREA

SUPRAFETEI

PARTEA 2

Pentru rezultate premium:

Evita carpele reci sau umede
Evita alcoolul izopropilic diluat sub 70%
Indeparteaza urme de ceara, polish sau silicon

Demonteaza ornamentele unde este posibil
(cheder, manere, stopuri)

Mascarea zonelor vecine elementelor pe care
urmeaza sd le colantezi



FORMELE
SUPRAFETEI
AUTO

In colantare, suprafetele difera prin comportament
si tensionare:

m Suprafete plate - aplicare usoara
m Suprafete convexe - folia se intinde natural

m Suprafete concave - risc mare de revenire,
necesita post-incalzire

m Suprafete complexe - necesita ancorari prealabile
si rute de racletare planificate



CORECTE

LINIILE

DE RACLETARE

Racletarea corecta elimina aerul 1Tn mod controlat:

Incepe din cele mai adanci puncte
Mergi spre exterior in unghi de 45°
Foloseste miscari scurte si ferme
Evita racletarea paralela cu canturile

Niciodata nu impinge aerul spre o zona inchisa



TAIEREA
SIGURA
A FOLIEI

Taieturile gresite cauzeaza pierderi de material si
riscuri pentru caroserie.

Proceduri recomandate:

= Nu taia niciodata direct pe metal

m Foloseste banda de mascare pentru protectie
m Creeaza suprapuneri controlate

m Lasa 3-5 mm pentru indoire sub cant

m Foloseste lame noi, curate

® |n locurile in care ai posibilitatea, utilizeaza
hirele de taiere



CONTROLUL
TENSIUNII
FOLIEI

Pentru a evita revenirea foliei:

m |ntinde controlat, nu trage n exces

m Respecta directia naturala a materialului

= Foloseste puncte de ancorare
= Evita deformarea graficii la printuri



POST-INCALZIREA
TEMPERATURI
CORECTE

Post-incalzirea stabilizeaza adezivul siimpiedica
ridicarea marginilor.

Recomandari:

= |n general, foliile se incalzesc la temperaturi de

85-120°C

= Consulta fisa tehnica a materialului pe carel
folosesti pentru a vedea temperatura la care
folia Tsi pierde memoria

m Verifica temperatura cu termometrul IR



ZONE DIFICILE
PROCEDURI
SPECIALE

Zonele cu risc mare:

m Adancituri

m Curbe duble

m Colturi exterioare

= Imbindriintre panouri

m Zonele sub manere / stopuri

Aplica tehnici de ancorare si post-incalzire.



POZITIONAREA

FOLIEI CU
MAGNETI

Pentru o pozitionare corecta:

» Fixeaza grafica cu minimum 4 magneti
= Creeaza o zona centrala fixa
® Trage usor materialul spre margini

m Evita ridicarile bruste



STRETCHING &

ANCORARE

Pentru folii PPF:

= Intinde controlat, in unghi, nu direct

= Creeaza ancore temporare

m Evita tensiunile laterale

m fo

m fo

oseste apa + sapun neutru (slip solution)
oseste gel de aplicare



CHECKLIST FINAL
VERLA ACADEMY

Bifeaza Tnainte de predarea masinii:

= Toate marginile sunt sigilate

m Zonele concave au fost post-incalzite
= Nu exista bule sau tensiuni

m Folia nu este murdara sau zgariata

m Clientul primeste recomandari post-colantare
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